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Baumit UnoGold

Rucni sadrova omitka s
“ .. hlazenym povrchem

= Uprava Spalet pii vyméné oken
m Zapraveni instalaci na stavbé
= Pro drobné opravy i vétsi plochy

Priimyslové vyrabéna sucha omitkova smés na sadrové bazi s vyhlazenym povrchem. Uréena do interiéru pro ruéni zpracovani.
Sadra, omitkovy pisek, lehéend mineralni plniva a pfisady pro lehéi zpracovatelnost a vy$si pridrznost.

Velmi dobra pfidrznost jiz bezprostfedné po naneseni ke vSem béznym nasakavym stavebnim podkladim. Vyznacuje se vlacnosti,

snadnou zpracovatelnosti a obdobnou dobou zrani jako strojni omitky. Je obzvlasté vhodna pro omitani vétsich ploch.

Jednovrstva omitka s hlazenym povrchem uréena pro omitani zdiva, betonu a vSech béznych stavebnich materiall v interiéru. Také
jako vrchni omitka na jadrové omitky. Univerzalni pouziti pro vSechny druhy oprav véetné sjednocovani povrchu.

Reakce na ohen: Al
Klasifikace: B4/20/2 dle CSN EN 13 279
Doba zpracovatelnosti: cca 120 min.
baleni 25 kg

Vydatnost cca 2.8 m2/pytel

Zrnitost 0.6 mm

Spotreba cca 9 kg/m2/cm

Potfeba vody max. 15 |/25kg

pytel 25 kg, 40 pytlt/ pal. = 1000 kg

V suchu, na dfevéném rostu v uzavieném originalnim baleni 9 mésicd.

PriibéZzna kontrola podnikovymi laboratofemi a statem uréenymi zkusebnami.

Podrobnéa klasifikace dle Chemického zakona (v souladu s ¢lankem 31 a prilohou Il Nafizeni Evropského parlamentu a Rady €.
1907/2006 ze dne 18.12.2006) je uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku , ktery je k dispozici na www.baumit.cz, anebo na vyza-
dani u vyrobce.

Podklad Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, suchy, rovnomérné nasakavy, bez uvolfiujicich se ¢astic, zbaveny prachu,
natéru, zbytkd odformovacich prostiedk(l a solnych vykvétd. Omitané plochy musi byt rovnomérné suché. Povrch nesmi byt vodood-
pudivy.

Doporucena maximalni vihkost podkladu pfed omitanim muze byt u cihel, pérobetonu a vapenopiskovového zdiva do 5 % hm., u
betonu max. 3 % hm.
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Priprava podkladu

Zpracovani

Upozornéni a
véeobecné pokyny

Predpokladem jsou vypIinéné spary zdiva. Elektrické a instalacni drazky apod. je potfebné v dostateéném predstihu pred omitanim
vyplnit vhodnym materialem. PFi tloustkach omitky nad 25 mm se doporucuje dvouvrstvé zpracovani s nanasenim druhé vrstvy do
zavadlé, avSak Cerstvé vrstvy predchozi.

Kovové prvky chranit proti korozi trvalym antikoroznim natérem.

B Cihelné keramickeé zdivo:

Baumit Grund, fedény 1:2 az 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka min. 12 hodin /* nebo podklad pfiméfené navlh¢it.
B Porobeton:

Baumit Grund, fedény 1:2 az 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka min. 12 hodin /* nebo podklad pfiméfené navlh¢it.
H  Beton:

Baumit BetonKontakt, nefedény, technologicka prestavka min. 12 hodin /*.

B Vapenopiskové zdivo:

Silné nebo nerovnomérné nasakavé zdivo: Baumit Grund fedény 1:2 az 1:3 s ¢istou vodou , techn. prestavka min. 12 hodin /*.
Méné nasakavé vapenopiskové zdivo: Baumit BetonKontakt, nefedény, technologicka prestavka min. 12 hodin /*.

* uvedeny Gdaj plati pfi teploté +20 °C a 65 % relativni vihkosti vzduchu. PFi nizSich teplotach anebo vySsi vihkosti je nutné techno-
logickou prestavku primérené prodlouzit.

Obsah pytle vsypat do cca 13 | Cisté vody, ponechat vsaknout a po cca 3 minutach rozmichat pomalubéznym el. michadlem. Na konci
michani smés upravit pfidanim dal$i vody do homogenni bezhrudkové konzistence (celkové mnozstvi vody je max. 15 I/ 25 kg). Vodu
pridavat vZdy vyhradné na konci michani. Do smési jiz nepfimichavat zadny dalsi material, riziko tvorby hrudek. Na podklad nanaset
nerezovym hladitkem. Na beton nanaset v tloustce vrstvy max. 15 mm. Po vyrovnani a zatuhnuti smési povrch dokongit gletovanim
po mirném navlhceni a zatoceni houbovym hladitkem. Nasledné povrch dokoncit nerezovou gletovaci Spachtli. Pi tloustkach nad 20
mm zpracovavat po vrstvach, Cerstvé do Cerstvého. Doba zpracovatelnosti je cca 120 minut. Doporucena tloustka omitky je 10 mm.
Cely proces omitani véetné dosazeni vysledného povrchu musi byt dokoncen v ramci jedné pracovni smény.

Omitku uréenou pod keramicky obklad nanést v jedné vrstvé, min. v tloustce 10 mm, povrch nehladit. Cely proces omitani a dokon-
¢eni musi byt proveden v pfimé navaznosti b€hem jedné pracovni smény.

Teplota vzduchu, materidlu a podkladu nesmi béhem zpracovani, tuhnuti a vysychani klesnout pod +5 °C a vystoupat nad +30 °C.
Nepfimichavat zadné jiné materialy. BEhem zpracovani musi byt zabranéno privanu, pfimému oslunéni ploch a dal$im vlivim zpUso-
bujicim pfedCasnou ztratu zamésové vody z Cerstvého materialu.

Pro aplikaci sadrovych omitek plati CSN 73 3714 - Navrhovani, pfiprava a provadéni vnitfnich sadrovych omitkovych systémda.

Podminky pro vysychani omitky:

U sadrovych omitek je nutné po 24 hodinach od jejich dokonceni zajistit pribézné pricné vétrani pfi dodrzeni predepsané teploty,
a to po dobu minimalné 14 dnd. Divodem je predejit vytvoreni sklovité (sintrové) nenasakavé vrstvy, ktera se vytvari predevsim pri
kondenzaci vihkosti na povrchu omitky. Tato vrstva pak brani dalSimu vysychani omitky a kvalitni vymalbé z divodu tvorby plastickych
map na povrchu.

PFi nizSich teplotach vzduchu, zejména v zimnim obdobi, je nutné pribézné temperovani v kombinaci s intenzivnim pticnym vétranim
v kratSich intervalech pfi zachovani vnitini teploty i teploty stén nad +5 °C.

PFi pouziti topidel, zejména plynovych, zajistéte dobré pficné vétrani. Pfimy ohfev omitky neni povolen.

V pribéhu zrani a vysychani omitky je nutné zabranit jejimu dodateCnému zvihnuti, napf. kondenzaci vzdusné vihkosti pfi provadéni
podlahovych potérli apod.

Pred konec¢nou povrchovou Gpravou musi byt omitka dikladné vyschla s nejvyssi dovolenou vihkosti max. 0,5 % CM a dle druhu uvazo-
vané finalni povrchové Upravy stén a stropu nasledné opatfena vhodnym zakladnim (penetracnim) natérem.

Zhotovitelim omitek doporucujeme tato opatreni pro vysychani omitek zasmluvnit s objednavatelem, tj. zajistit potfebou naslednou
péci o omitky po ukoncéeni procesu omitani.

Tento technicky list, poskytovany v rdmci nasi podpory zakaznik(im a zpracovatellm, byl vytvoien na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktuélniho stavu
vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v obecném smyslu optimaini a bezpeéna, avSak pravné nezavazna feseni, nezakladajici
smluvni vztah ani dodatecné zavazky z kupni smlouvy. RovnéZ nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni vhodnosti tohoto vyrobku k zamyslenému
pouZziti v konkrétnich podminkach.
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