Baumit Stuccoco Mono SM 86

Elewacyjna, jednowarstwowa zaprawa sztukatorka
do szablonu
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Korzysci B zaprawa sztukatorska na cementach szybkowiazacych
B elewacyjna, odporna na warunki atmosferyczne
B do naprawy szablonem istniejacych elementéw

Produkt Szybkowigzaca zaprawa sztukatorska, w postaci suchej mieszanki, do wykonywania jednowarstwowych profili na stole sztu-
katorskim (metoda warsztatowa) lub cienkowarstwowo na istniejgcych profilach.

Sktad Piasek, wapno, szybkowigzacy cement specjalny oraz dodatki utatwiajgce przygotowanie i obrébke oraz zapewniajace
hydrofobowosé.

Wiasciwosci Stuccoco Mono SM 86 charakteryzuje sie dobrg trwatoscig ksztattu,niewielka sktonnoscig do skurczu oraz fatwym ciggnie-
niem. Dzieki szybkiemu wigzaniu i kruszywom mineralnym, zaprawa ta nadaje sie takze do maszynowego wytwarzania profili,
np. specjalnymi maszynami do ciagniecia gzymséw. Dodatki hydrofobowe umozliwiaja wykorzystanie profili w zastosowa-
niach zewnetrznych i strefach wilgotnych. Stuccoco Mono SM 86 nie zawiera zadnych sktadnikéw wywotujgcych korozje
(chlorkéw).

Przeznaczenie Stuccoco Mono SM 86 jest mineralng zaprawa sztukatorska, do wykonywania jednowarstwowych profili (np. obramowar)
na stole sztukatorskim (maks. wysoko$¢: 50 mm, maks. szeroko$é: 100 mm), do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.
Zaprawa jest przeznaczona do prac na stole. Praca na $cianie jest, ze wzgledu na bardzo krétki czas wigzania, mozliwa z
ograniczeniami (reprofilacja). Specjalna receptura i drobne ziarno umozliwiaja szybkie wykonywanie profili ciggnionych.

Panetechniczne  produkt

Czas wigzania: ok. 3 godz. Przy 20°C / wilgotnosc pow. 65%
Wytrzymatosé na $ciskanie: > 6 N/mm?

Klasyfikacja: CS IV wg PN-EN 998-1

Min. grubosé warstwy: 15 mm

Czas obroébki: ok. 20 min. Przy 20°C / wilgotnosc pow. 65%
Wydajnosé ok. 18 | mokrej zaprawy z worka

Uziarnienie 0mm-0,5mm

Zepioumebosiii ok. 4,5 1/25kg - 5,5 1/25kg

wody

Opakowanie Worek 25 kg, 42 wor./pal. = 1050 kg

Przechowywanie W suchym i chtodnym miejscu, na paletach drewnianych, przez okres 3 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na worku.

Gwarancja jakosci  Stata kontrola jakosci w laboratorium zaktadowym.
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Bezpieczernistwo
Podtoze
Przygotowanie

podtoza

Obrébka

Wskazéwki

Nalezy zapozna¢ sie z Kartg Charakterystyki produktu (Zgodnie z 1907/2006/WE, Artykut 31) dostepna na zadanie klienta
lub na stronie www.baumit.pl

Podtoze, do ktérego profil stiukowy bedzie mocowany, musi by¢ mocne, nosne, oczyszczone i odkurzone.

Stét sztukatorski nalezy przygotowaé odpowiednimi srodkami antyadhezyjnymi (np. olej szalunkowy). Podktad tynkowy
(obrzutka) musi byé réwnomiernie wyschniety. Gtadkie powierzchnie betonowe itp. nalezy przygotowaé odpowiednim
Srodkiem zwiekszajacym przyczepnosé, np. multiContact MC 55 W.

Wymieszac zaprawe recznie mieszadtem (wsypaé zaprawe do przygotowanej wody). Wymieszana zaprawa lekko tezeje w
ciggu ok. 5 minut. Po ponownym wymieszaniu mieszadtem, bez dodawania wody, otrzymuje sie gtadka zaprawe sztuka-
torska, ktdra trzeba wykorzystaé w ciggu 20 minut. Po kilku operacjach ciagniecia powstaje profil. Aby uzyskaé zamknieta
powierzchnie, nalezy ponownie przeciagnaé profil szablonem z zaprawa o troche rzadszej konsystencji. Ewentualnie mozna
umiesci¢ w profilu, odporng na dziatanie zasad, siatke zbrojeniowa. Nie wolno stosowac sztywnych zbrojen (np. stali budow-
lanej). W zaleznosci od formy profil mozna zdjg¢ ze stotu po 2 -3 godz. Nadac szorstkosé tylnej powierzchni i odkurzy¢ ja.
Maksymalna dtugos¢ pojedynczego profilu: 100 cm.

Przed dalszym zastosowaniem nalezy upewnic sig, ze profile stiukowe osiggnety wilgotnos$é réwnowazng CM max. 5%,
poniewaz

w przeciwnym razie moze dojs¢ do nasilonego skurczu i przez to do powstawania rys (ktérych nigdy nie mozna wykluczy<).
Zwigzane

i wyschniete profile nalezy montowaé zaprawa multiContact MC 55 W (naktadajac na tylna strone profilu i przeczesaé paca
zebatg 6 mm - metoda mieszana (floating-buttering). Zaleca sie dodatkowe kotkowanie.

Profile nalezy sktadowac na rusztach drewnianych, aby umozliwié schniecie z wszystkich stron.

W czasie aplikacji oraz procesu twardnienia temperatura powietrza i podtoza nie moze by¢ nizsza niz +5°C i nie moze prze-
kracza¢ +25°C.

Ze strony tylnej nalezy usnaé $rodki antyadhezyjne.

Profile powinny wyschna¢ réwnomiernie i ze wszystkich stron.

W czasie wigzania nalezy unika¢ schniecia wymuszonego (storice, ogrzewanie itd.) oraz mrozu i przeciggu. Czas przecho-
wywania moze byé rézny w zaleznosci od klimatu magazynu i grubosci profilu. Nieostoniete czesci profilu po stronie gérnej
nalezy tak uksztattowa¢, aby spadek powierzchni sprzyjat odprowadzaniu wody i w ten sposdb zapobiegat wnikaniu wody
oraz wykwitom i rysom.

W przypadku wysokiego obcigzenia woda nalezy stosowaé dodatkowa obrébke blacharska.

Na zakoriczenie, profile stiukowe nalezy pokryé powtokg malarska o whasciwosciach hydrofobowych i przepuszczajaca pare
wodna.

Nasze zalecenia w zakresie stosowanych technik, przekazywane stowem i pismem w celu wsparcia nabywcy (uzytkownika) opracowane w oparciu
o nasze doswiadczenia i aktualny stan wiedzy sg niewigzace i nie uzasadniaja prawnego stosunku umownego oraz zadnych zobowiagzan ubocznych
z tytutu umowy kupna (sprzedazy). Nie zwalniajg one nabywcy od sprawdzenia na wtasng odpowiedzialno$é przydatnosci naszych produktéw do
przewidzianego zastosowania. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad techniki budowlanej. Zastrzegamy sobie mozliwo$é zmian, ktére stuza tech-
nicznemu postepowi i ulepszeniu produktu lub jego zastosowaniu. Wraz z ukazaniem sie niniejszej informacji technicznej wezesniejsze jej wersje
traca wazno$é. Najbardziej aktualne informacje znajdziecie Paristwo na naszych stronach internetowych. Poza tym obowiazujg nasze ,Ogdlne
warunki uméw” znajdujace sie w katalogach produktéw. Nasza gesta sie¢ Przedstawicielstw gwarantuje szybkie doradztwo i dostawy. Dodatko-
wych informacji prosimy zasiegnaé u najblizszego Przedstawiciela Handlowego.
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